Modelo del Plan de Lecciones

Programa de Entrenamiento para la Industria de la Construccion

Corte y Soldadura

Actividades del Instructor
e Presentacion de diapositivas
e Discutir 29 CFR 1926 Subparte J
e Respuesta de los participantes

Objetivos y Resultados del Aprendizaje

I. Transporte, Traslado y Almacenado de Cilindros de Gas Comprimido

A.
B.

C.

Las tapas de las valvulas de proteccion deber estar aseguradas y en su lugar

Los cilindros deben ser movidos inclindndolos y rotandolos usando los contornos de
la base inferior.

Cuando los cilindros son transportados por vehiculos a energia eléctrica los cilindros
deben ser asegurados en posicion vertical

Las tapas de proteccion de las valvulas no deben ser usadas para levantar los
cilindros de una posicion vertical a otra.

Antes de mover los cilindros se deben sacar los reguladores y las tapas de proteccion
de las valvulas deben ser colocadas en su lugar

Se debe usar un camion apropiado para cilindros, cadenas u otros artefactos de
fijacion para impedir que los cilindros se vuelquen cuando estan en uso

Los cilindros de oxigeno en almacenaje deben ser separados de los cilindros de gas
o material combustible (especialmente gasolina o grasa) a una distancia minima de
20 pies (6.1 metros) o por una barrera anticombustible de 5 pies (1.5 metros) de
altura con un promedio de resistencia al fuego por lo menos de media hora

II. Ubicacion de los Cilindros

A.
B.
C.
D.

E.

Los cilindros deben ser guardados lo suficientemente lejos de donde se esta cortando
y soldando para que las chispas, la escoria caliente o el fuego no los alcance

Los cilindros deben ser ubicados donde no puedan formar parte de un circuito
eléctrico

Los electrodos no seran golpeados contra un cilindro para golpear un arco.

Cuando estan en uso, los cilindros de gas combustible deben colocarse con la
valvula hacia arriba.

Los cilindros que contienen oxigeno o acetileno u otro gas combustible no pueden
ser ubicados en espacios confinados.

III. Tratamiento de los Cilindros

A.
B.

C.

Los cilindros, llenos o vacios, no deben ser usados como rodillos o apoyos

Ninguna persona, excepto el proveedor del gas, intentara mezclar gases en un
cilindro.

Ninguna persona, excepto el duefio del cilindro o la persona autorizada por él, puede
llenar nuevamente un cilindro.

Nadie puede usar el contenido del cilindro con propdsitos diferentes a los indicados
por el proveedor.



IV. Uso de

VI.

F

A.

Todos los cilindros deben cumplir con los requisitos del Departamento de
Transporte publicados en 49 CFR Parte 178 Subparte C: Especificaciones para
Cilindros.

Ningtn cilindro puede ser usado si estd dafiado o tiene defectos.

Gas Combustible

El gas combustible no debe ser usado desde los cilindros por medio de sopletes u
otros dispositivos que estén equipados con valvulas de cierre que no reducen la
presion por no tener un regulador adecuado unido a la valvula o al distribuidor del
cilindro.

Antes de conectar un regulador a la valvula del cilindro, ésta debe abrirse
ligeramente y cerrarse inmediatamente. (Generalmente esta accion es llamada
“craqueo” y tiene la intencion de limpiar la valvula del polvo o la suciedad que de
otra manera, podria entrar al regulador).

La valvula del cilindro siempre debe ser abierta lentamente para prevenir dafios al
regulador. Para cerrados rapidos, las valvulas de los cilindros de gas combustible no
deben ser abiertas mas que 1 vuelta.

Antes de retirar el regulador de la valvula del cilindro, ésta debe estar siempre
cerrada y el gas del regulador debe ser liberado.

Si aparece una pérdida en el enchufe de un fusible o en otro dispositivo de
seguridad, el cilindro debe ser retirado del area de trabajo.

Distribuidor de Oxigeno y Gas Combustible

A.

B.

C.
D.
E

Los distribuidores de oxigeno y gas combustible deben mostrar el nombre de la
sustancia que contienen en letras de por lo menos 1 pulgada de altura.

Las conexiones de las mangueras al distribuidor, incluyendo ambos extremos de la
manguera proveedora que conduce al distribuidor, deben estar de manera que la
manguera no puede ser intercambiada entre los distribuidores de gas combustible
y de oxigeno y proveer conexiones al colector.

No se deben usar adaptadores para permitir el intercambio de mangueras.

Las conexiones de las mangueras deben mantenerse libres de grasa y aceite.
Cuando no esta en uso, las conexiones de las mangueras al colector y al
distribuidor deben estar tapadas.

Manguera

A.

B.

La manguera del gas combustible y del oxigeno deben poder distinguirse
facilmente una de la otra.

Cuando secciones paralelas de oxigeno y gas combustible estan envueltas juntas,
no mas de 4 pulgadas de cada 12 pueden estar cubiertas con cinta.

Todas las mangueras en uso que transportan acetileno, oxigeno, gas combustible
manufacturado o natural, o cualquier otro gas o sustancia que puede encenderse o
entrar en combustion, o ser dafiina para los empleados, deben ser inspeccionadas al
empezar cada cambio de turno.

La manguera que ha sufrido retroceso, o que muestra evidencia de estar muy
gastada o dafiada, debe ser probada al doble de la presion normal a la que esta
expuesta, pero de ninguna manera a menos que 300 p.s.i.

Una manguera con defectos o en condiciones dudosas, no debe ser usada.



VI. Sopletes

A. Las aberturas de las puntas de los sopletes que estan obstruidas deben ser limpiadas
con alambres limpiadores apropiados, perforadoras u otros dispositivos disefiados
para este proposito.

B. Al empezar cada turno de trabajo, deben ser inspeccionados los sopletes en uso para
ver si hay pérdida en las valvulas de cierre, los empalmes de mangueras y las
conexiones de las puntas.

C. Los sopletes con defectos no deben ser usados.

D. Los sopletes deben ser encendidos con encendedores de friccion u otros dispositivos
aprobados, y no con fosforos o desde otro fuego.
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